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Objectifs

Lela technicien+ne en chaudronnerie réalise et conduit les opérations de transformation des métaux en feuilles, tubes

et profilés.

A l'issue de la formation, les apprenants devront étre capables de :
e Fabriquer un ensemble chaudronné courant
e Fabriquer un ensemble chaudronné complexe
e Suivre les étapes de la fabrication d'un ensemble chaudronné

SECTEURS CONCERNES
e Travail des métaux
e Fabrication de machines et équipements
e [ndustrie automobile
e Fabrication d'autres matériels de transport
e Fabrications de meubles
e [ndustries diverses

Programme

BLOC 1 | Fabriquer un ensemble chaudronné courant
e Préparer les débits en tbles, tubes et profilés destinés au formage et a I'assemblage
e Fabriquer un ouvrage en tble pliée
e Fabriquer un ouvrage en téle comportant des éléments cintrés
e Réaliser un assemblage chaudronné en téle comportant plusieurs piquages situés dans des plans remarquables

BLOC 2 | Fabriquer un ensemble chaudronné complexe
e Fabriquer un élément de transformation
e Réaliser un assemblage chaudronné complexe en to6le comportant des éléments situés dans des plans quelconques
e Réaliser les opérations de redressage d'un ensemble chaudronné

BLOC 3 | Suivre les étapes de la fabrication d'un ensemble chaudronné
e Préparer la fabrication d'un ensemble chaudronné
e Accompagner les étapes de la fabrication d'un ensemble chaudronné



BLOC TRANSVERSAL
e Respecter les regles d'hygéne et de sécurité
e Prévenir les risques liés a l'activité physique (gestes et postures)
e S'approprier les outils bureautiques
e Accompagner le projet de formation
e Exploiter les périodes en entreprise
e Evaluation finale

BON A SAVOIR

Le*la technicien<ne en chaudronnerie travaille seul-e ou en équipe en fonction de l'organisation du travail et de la taille de
I'entreprise.

En atelier, il-elle exerce en station debout et dans un environnement souvent bruyant. ll+elle peut étre amené a se déplacer sur des
chantiers pour préparer et organiser une intervention, assurer une opération de maintenance ou la modification d'un
équipement.

En bureau, il+elle travaille en station assise avec des outils numériques pour la finalisation des dossiers de fabrication qui lui sont
confiés par son hiérarchique.

Ses horaires de travail ne sont pas toujours réguliers.

L'emploi nécessite le déplacement de charges, avec ou sans moyens de manutention. L'utilisation de pont roulant, chariot
élévateur, palan impose des habilitations et autorisations délivrées par I'employeur. Les équipements utilisés, les matiéres
premiéres mises en ceuvre et divers facteurs environnementaux exigent le respect des régles de sécurité notamment le port et
l'utilisation des équipements de protection individuelle et collective.

Niveau d'entrée Niveau de sortie

Aucun prérequis Niveau Bac général, pro ou techno, BP

Liste des certifications
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