Programmation ISO en fraisage

Programmation en code 1SO ou code G pour du fraisage
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Objectifs

Réaliser des programmes d’usinage 3 axes simples en code ISO et mettre en ceuvre une Machine Outil a Commande Numérique
(MOCN).

Objectifs pédagogiques : Interpréter les principaux mots de programmation en code ISO, expliquer I'architecture d’'un
programme, définir le positionnement d’'une piéce dans I'espace de travail d’'une machine outil, rédiger un programme en code

ISO pour des opérations de fraisage simple, extrapoler la programmation a une autre MOCN

Programme

Au préalable : avoir des connaissances basiques en usinage et manipulation MOCN (technicien fraiseur, opérateur, régleur).
2 a 3 jours consécutifs ou pas (alternance théorie/pratique) : 14 a 21 h de formation

Jour 1 : Approche théorique : définition des prérequis de la programmation Repere / Origine / fonction de base.
Présentation de I'architecture et de la synthase d’'un programme 1SO.

Approche pratique : Manipulation et repérage sur machine-outil

Jour 2 : Approche théorique : cycle de programmation et fonction plus complexe

Approche pratique : écriture de programme d’usinage simple (percage, contournage) et exécution sur MOCN.

Jour 3 : révision et approfondissement de fonctions déja vues et application sur des piéces « entreprise ».

Niveau d'entrée Niveau de sortie

Niveau CAP, BEP Sans niveau spécifique
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